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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA )
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbidrkowych przy rozbudowie biblioteki w Nowej Wsi Elckiej przy ul. Mateckich 30

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiorek
wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wehodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepuija.

3. Sprzet
3.1. Do rozbidérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materialéw z rozbiérki $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wpykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy:
- teren ogrodzié i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
- zamkna¢ obieg wody w instalacji c.o..
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

B.01.01.01.Przebicia i poszerzenia dla nowych otworéw drzwiowych w $cianach konstrukcyjnych
B.01.01.02. Demontaz czgsci stolarki okiennej (wraz z oscieznicami),demontaz kraty okiennej
B.01.01.03. Rozbidrka nawierzchni betonowej

Nadmiar gruzu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na odlegto$¢ do 6 km.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.1

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
Rozbiorki obiektow kubaturowych — [m®.], Rozbiérki obiektow powierzchniowych — [m?.],

8. Odbioér robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w

jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. Ilo$ci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych
zwiazanych z wykonaniem wykopu pod budynek biblioteki oraz z wykonaniem koryta pod parkingi.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét
ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Transport gruntu.
B.02.03.00. Zasypki.
1.4. Okresienia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materialy nie wystepuia.

2.2. Do zasypywania wykopdw wg B.02.03.00 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczeh takich jak ziemia ro$linna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
= max. §rednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik réznoziarnistosci U>5,
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
- odporno$¢ na rozpad <5%.

3. Sprzgt
Roboty ziemne przy istniejacym budynku moga by¢ wykonywane wylacznie recznie.
Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiescié réwnomiernie na calej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.  Wykonanie robét
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnoéé rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie.
5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.
5.1.3. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubo$ci minimum 10 c¢m potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
(2) Przed rozpoczgciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni réwnomiernie jedna warstwa.
(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu.
(5) Wskaznik zaggszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedhig proby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, po wykonaniu robét
izolacyjnych $cian piwnic, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.




5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych i
$mieci.

(3) Ukladanie i zaggszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normalnej
Proctora.

(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposéb nie powodujacy uszkodzenia
izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczeg6lnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$é wykonania robét z dokumentacja
- prawidlowo$¢ wytyczenie robdt w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podiozu
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubos¢ i rbwnomiernosé warstw zasypki
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
7.  Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.02.01.00 — wykopy — [m”] )
B.02.02.00 — transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odleglosci transportu.
B.02.03.00 — zasypki — [m’]

8.  Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

B.02.01.00 — Wykopy — placi si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odklad lub zaladowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wlasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

B.02.02.00. Transport gruntu — placi si¢ za m’ wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odleglosci

transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu na $rodki transportu

- przewdz na wskazang odleglosé

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalce.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materialow

- zasypanie, zaggszczenie i wyrownanie terenu.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia
betonu.

W zakres tych robot wehodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gladkimi ze stali A-0 i A-1.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-II i A-II1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

®  Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalosé¢ Wydluzenie Zginanie
plastycznesci na rozciaganie trzpienia a — §rednica
mm MPa MPa %o d — prébki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

(3) Odbiér stali na budowie.

®  Odbicr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawierad:
— znak wytworcy,
- $rednicg¢ nominalna,
- gatunek stali,
~ numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplne;j.

®  Cechowanie wiazek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy
kregu.

®  Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow
i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

®  Dostarczona na budowg partig stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé laboratoryjnie
w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneldw powinna spelnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drég i Mostéw) w

3.

Warszawie.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.



5.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé trwatych odksztalcen, oraz

zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.
e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
e Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
e (zyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
e Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé drutem migkkim, spawac lub laczy¢ specjalnymi zaciskami.
¢) Montaz zbrojenia.
e Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwoérczych i
montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projekiem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo§¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. laczna dlugos$é pretow
poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.

Nie uwzglednia sig tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych
od wymaganych w projekcie.

Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz

odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — .. Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbiér koficowy — wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

e Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

® Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegélnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakow zltacz i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwoscei dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa platnosci

Podstawg platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materialu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygigcie, przycinanie, faczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robodt.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. OgdIne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Skladniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga si¢, aby

cementy te charakteryzowaly si¢ nastepujacym skladem:

— Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-
76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:
® oznaczenie
® nazwa wytworni i miejscowosci
¢ masa worka z cementem
 data wysylki
® termin trwalosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-

¢) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.
¢ Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze byé uzyty do betonu.
f)Magazynowanie i okres skladowania
® Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
e dla cementu pakowanego (workowanego):
skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
* Podlogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
® Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
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~ 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skladach otwartych,
- po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytworcg w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
¢ Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy
Jjej tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do

betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze

marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadiej do kierunku
betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziamnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.3. Materialy d

o wykonania podbetonu

Beton k1. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymalosci betonu na sciskanie.
Orientacyjny sklad podbetonu:

- pospolka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Ilo$é cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’, wilgotno$é optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikoéw powinno si¢ odbywacé wylacznie w betoniarkach
o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu
e Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

o Jlos¢

»gruszek” nalezy dobraé tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu,

czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wpykonanie robét

5.1. Zalecenia o

g6lne

e  Robo

ty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

e Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow:
e Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozato

ry musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

® Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
¢ Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziafaniu (zabrania si¢ stosowania
mieszarek wolnospadowych).

e Czas

mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ kr6tszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
¢ Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania

techn

ologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

o Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos$¢ otuliny.

e Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku
gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawal za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja



zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgledniac nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wglebnymi,

- przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W plytach
o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych géra i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

* Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o érednicy nie wigkszej niz
0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;.

® Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.

® Podczas zaggszczania wibratorami wgigbnymi nalezy zaglebi¢ bulawg na glgboko$é 5-8 cm w warstwe poprzednia i
przytrzymywa¢ bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym.

* Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dzialania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowaé sie jednakowymi
drganiami na catej dlugosci.

* Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosié od 30 do
60 sekund.

¢ Zasigg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku giebokosci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu

stwardnialego ze swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. PowyZsze zabiegi nalezy wykonaé
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin. Po

wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3. Pielegnacija betonu
{1) Materialy i sposoby pielggnacji betonu

® Bezposrednio po zakoficzeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

® Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania
rozpoczag pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobeg).

* Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z nastepna
warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni.

¢ Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

® W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

{2) Okres pielegnacji

¢ Ulozony beton nalezy utrzymywa¢ w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

® Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

3.4. Wykanczanie powierzchni betonu
(1} Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania:
* wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa, przeloméw i
wybrzuszen ponad powierzchnie,
® peknigcia sa niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min.
2,5cm,
* pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm,
a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej §ciany,
® rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypukiosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

® wszystkie wystajace nierownosci wyréwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,

® raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemié betonem i nastgpnie wygladzi¢ i uklepaé, aby otrzymaé
réwna i jednorodna powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,

¢ wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotna szczotka
aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzglgdem nosnosci zalozonej w projekceie
technicznym.

Podloze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w sposéb ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami,
Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m" wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m® wykonanego podbetonu.

Odbior robaét
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych wg zasad podanych powyzej.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

~  dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji

- oczyszczenie podioza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielggnacje betonu

- rozbidrka deskowania i rusztowan
oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

B 04.02.00. Podbeton(chudy beton) na podiozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie,

zageszezenie i wyrownanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

1.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wiazania i stalosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 PREFABRYKATY

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonywania i montazu
prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz
prefabrykatoéw zelbetowych.
B. 05.01.00 Plyty stropowe kanatowe ,,cegla zeran”.
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B. 05.02.00 Belki nadprozowe typu , L-19”

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegélne partie elementow tego samego typu powinny posiadaé §wiadectwo jakosci (atest).

2.1. Plyty stropowe
Elementy prefabrykowane winny spetnia¢ wymogi PN.
Tolerancje wymiarowe elementow:
- dla grubosci 2 mm,
- dla szerokosci i wysokosci 2 mm
- dla dhugosci 2 mm
Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyska¢ projektowana wytrzymatosé i posiada¢ atest wytwémni.

2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 wg SST B.04.01.00

2.1.2. Stal zbrojeniowa wg SST B.03.00.00

Sktadowanie
Plyty powinny by¢ skladowane na wyréwnanym terenie w pozycji na plask, nie wyzej niz w 10 warstwach z
zastosowaniem podkiadek z drewna migkkiego o przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dhugosé ich powinna
by¢ wigksza od szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy ukiada¢ jedna nad druga w pionie, w
odleglosci nie wigkszej jak 30 cm od czota plyty.

Transport
Na srodkach transportu plyty powinny by¢ ukladane jak przy sktadowaniu, dlugoscia w kierunku jazdy.
Plyty nie powinny wystawa¢ wigcej niz 5 cm ponad gérna krawedz srodka transportu.

2.2. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:

- wysokosé 19 cm
- szerokosé 9 cm
-~ grubo$é 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
® Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm; w grubosci
do 3 mm.
® Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi — glebokosé: do 5 mm
- dhugoéé: do 30 mm
- ilosé: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.
b) Skiadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podiozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm ufozonych poziomo w odlegtosci
1/5 diugosci od ich koficow. Nastgpne warstwy uklada¢ na podkladkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba
warstw nie wigksza od 5.
¢) Transport
Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i
zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywaé si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie-dla nadprozy typu ,,L” i mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport — w opisie materiatow p. 2

5.  Wpykonanie robét
Wykonanie robot zwiazanych z prefabrykacja wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych we SST B.08.00.00.

5.2. Piyty prefabrykowane stropowe kanalowe montuje si¢ na rozlozonej zaprawie cementowej-M120 na_przygotowanych
podporach takich jak wierice, §ciany nosne itp.
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Przed montazem oczy$ci¢ i wyrdwnac krawedzie podpory. Minimalna szerokos¢ podparcia — 8 cm.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarows jest:
-~ dlaB.05.01.00 — 1 szt. elementu stropowego
- dlaB.05.02.00 — 1 m wykonanego nadproza

8. Odbior robét

8.1. Obejmuje odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidr koficowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa platnosci
B.05.01.00 Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. Cena obejmuje:
- dostarczenie i montaz kompletnych prefabrykatow.
B.05.02.00 Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktora obejmuje wykonanie i dostarczenie
prefabrykatéw gotowych do wbudowania.

10. Przepisy zwiazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE kod CPV 45261000-6 —Wykonywanie konstrukcji i pokry¢ dachowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz
konstrukeji drewnianych wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wchodza:
B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;j.
B.06.02.00. Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego
zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla rob6t wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 stosuje si¢ drewno klasy C30
(2) B.06.02.00 stosuje si¢ drewno klasy C30
wedtug nastepujacych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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2.1.1. Wytrzymalosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
C30 C35

Zginanie 30 35
Rozcigganie wzdhuz widkien 18 21
Sciskanie wzdhuz widkien 23 25
Sciskanie w poprzek wlokien 5,7 6

Scinanie wzdtuz wiékien 3 3,4
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady C30
Seki w strefie marginalnej do 1/4
Seki na calym przekroju do 1/4
Skret widkien do 7%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3
b) czolowe 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu

krawedzi zajmujaca do 1/4
szerokosci lub diugosci

Krzywizna podtuzna

a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm — dla szerokos$ci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokosci elementu.

Nierowno$¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchytek.

Nieprostopadios¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
—w dlugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
—w szerokosci:  do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci: do +1 mm lub do —1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchylki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
e dla fat o grubosci do SO0 mm: w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci, w szerokosci:+2 mm i —1 mm dla 20%
ilosci
¢ dla lat o grubosci powyzej 50 mm: w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci, w grubosci: +2 mm i —1 mm
dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakoéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i —2 mm.
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
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2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-I1SO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkladki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia powinny by¢ stosowane
wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem

¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Skiadowanie materiatléw i konstrukcji

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ skfadowane na poziomym podiozu utwardzonym lub odizolowanym od
elementow warstwa folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odleglos¢ sktadowanych elementow od podloza nie moze by¢ mniejsza
od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skladowaé w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Materialy uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbioér materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegbélowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé dowolnego sprzetu.

- sprzgt pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez
Inzyniera.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

._Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkéw, ktdére zapewnia osiggnigcie projektowanej

5.2,

wytrzymalosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢é zgodne z dokumentacja techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Dokiadno$¢
wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dlugos¢ elementéw wykonanych wedlug wzornika nie powinny rézni¢ si¢ od projekt. wigcej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylki:
- wrozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dhlugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci migdzy weztami do 5 mm
- wwysoko$ci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane jedng
warstwa papy.

5.3. Deskowanie potaci dachowych
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5.3.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wigksze niz 18 cm.

5.3.2. Deski uktada¢ strona dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dhugos¢ gwozdzi powinna byé
co najmniej 2.5 raza wigksza od grubosci desek. Czofa desek powinny stykaé sie tylko na krokwiach.

5.3.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ ukladane na styk.

5.3.4. Za wywietrzakami od strony splywu wody nalezy wykonaé odboje z desek uktadanych na styk.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.06.01.00 — ilo§¢ m’ wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.02.00 - powierzchnia wykonana w m?.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna okraglego i
tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymalo$ciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:19%96 System oznaczenia czesci ztacznych.

7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych.

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz
konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robo6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 gat. St3SX.
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.



16

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugo$ciach: do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
— 3 do 15 mb z odchytkami: do 50 mm dla diugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej. Dopuszczalna
krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wigkszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dhugos$ciach: dla grubosci do 6 mm — 6,0 mm, dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z
odchytka do 250 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750%3500
1500x6000 15003000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdinie blach weztowych zaleca si¢ stosowanie blach grubych.
¢) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubogciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Wlasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

2.1.3. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element
lub partia materialu. Atest powinien zawiera¢: znak wytworcy, profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak
obrébki cieplne;j.

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukeji w
wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.
Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. L.aczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg
PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obciazenia statyczne i dynamiczne.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

(1) sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-11
dla srednic powyzej 16 mm — 5.6-11

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

(4) podkladki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powloki malarskie
Materialy na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukeji
(1) Materialy dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna
uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy ci¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnié dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i ukladaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji
Jak i jej powloki antykorozyjnej. Materialy nalezy ukladaé w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowac w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podkfadki) skladowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3. Sprzet

3.1. Sprzgt do transportu i montazu konstrukeiji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, weiagarek, dZzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

*  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja
konstrukcyjna.

®  Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

¢ Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych

- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywéw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robét

5.1. Cigcie
Brzegi po cigeiu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowad.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.
5.3.1. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczef oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, polozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedtug
wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowad nie wicksza od 1.5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubosé mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
{(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierna ospowato$é, braki
przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.2. Polaczenia na sruby
- dlugos¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku, Ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje.
— nakrgtka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokladnie przylega¢ do taczonych powierzchni.
- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sig ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.
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5.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktdre zapewnia osiagniecie
projektowanej wytrzymatlosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Polaczenia wykonywac wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa: Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08.00.00 ROBOTY POKRYWCZE kod CPV 45261000-6 —Wykonywanie konstrukcji i pokry¢ dachowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru pokryé
dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokryé
dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:
B.7.01.01. Pokrycie dachu dachéwka ceramiczna
B.7.02.00 Obrobki blacharskie
B.7.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. ijagania ogblne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sklada si¢ z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powloka asfaltowa PS-85 i
posypka mineralna. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)
2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
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2.6. Blacha stalowa powlekana gr. 0,6 mm wg PN-84/H-92126. PN-EN 505.2002
2.7. Dachéwka ceramiczna ,.,esdwka”- holenderka

-zuzycie ok. 16szt/m*
-waga 48 kg/ m’
- wymiary 22x40cm
2.8. Laczniki

Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowaé gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta
materialéw pokryciowych.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.

5. Wykonanie roboét

5.1. Izolacje papowe
5.1.1. Szeroko$¢ zakiadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna byé nie mniejsza niz 10
cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachowek, ptyt i blach
Wymagania ogdlne:
a) réwnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit migdzy nig a fatq kontrolna o dlugosci 3,0 m byt
nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,
b) podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstruke;ji,
¢) w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.
d) laty do wykonania podkladu powinny mieé¢ przekréj min.38x50 mm,
€) laty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowaé sig¢ na krokwiach,
f) rozstaw osiowy fat nalezy dostosowaé do rodzaju pokrycia,
g) flaty i deski powinny spelnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachéwka ceramiczng

a) krycie dachéwka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw moze by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej +5°C,

b) przed przystapieniem do ukiadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrébki blacharskie,

¢) dachéwki powinny by¢ ulozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciagnigty wzdtuz poszczegdlnych rzedéw byt
poziomy i jednoczesnie dotykal dolnego widocznego brzegu skrajnych dachéwek; odlegtosé od sznura do dolnego brzegu
pozostatych dachéwek nie powinna by¢ wigksza niz 1 cm; dopuszczalne odchylki wynosza 2 mm na 1 m i 30 mm na catlej
dhugoséci rzgdu,

d) zamocowanie dachéwek: kazda dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przywiazana drutem do ocynkowanych
gwozdzi wbitych w laty od strony poddasza lub bezposrednio do fat,

e) pozostale wymagania wg PN-71/B-10241.

5.4. Obrobki blacharskie
e obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
®  roboty blacharskie z blachy stalowej powlekanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
od-15°C.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach.

5.5. Rynny z PCV
rynny powinny by¢ wykonane w jednym systemie, (od jednego producenta)

powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych za pomoca ztaczek na uszczelki,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ zamontowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe —z PCV jw.
° rury spustowe winne posiada¢ kielichy powinny by¢ laczone rura w rurze(w Kielichach),
®  rury spustowe powinny mocowac do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m,
®  uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie
cementowej w wykutych gniazdach,
e rury spustowe odprowadzajace wode¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej(lub PCV) na glebokosé
kielicha.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jakos¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.
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b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie moga
by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materialow izolacyjnych powinien obejmowaé zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioré6w materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowga robdt jest:

- dlarobét B.7.01.00 — m? pokrytej powierzchni,

- dlarobét B.7.02.00 oraz B.7.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

Odbior robot

8.1. Odbiér podloza

e  badania podtoza nalezy przeprowadzaé w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do
krycia potaci dachowych,

e  sprawdzenie rownosci powierzchni podloza (deskowania) nalezy przeprowadzac za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 2
m lub za pomoca szablonu z podzialka milimetrowa. Przeswit migdzy sprawdzang powierzchnig a tata nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbidr robét pokrywcezych

®  Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czg$ciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego
nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep péZniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podioza (deskowania i lat),

- jakosci zastosowanych materialow,

- dokladnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- dokladnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

e badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywcezych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgsciowy podloza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentow
pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokély odbioru materialow i wyrobow.

Odbidr konicowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i polaczenia ich z

urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

e  Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

e  sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzié¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szeroko$ci nie
wigkszej niz 5 cm, z tym Zze pasek papy nalezy nacia¢ nad miejscem przyklejenia papy,

e  sprawdzenie szerokosci zakladéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréow czg¢sciowych i koficowego przez pomiar
szerokosci zakladéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m*, Doktadnos$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidiowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,
sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

Podstawa platnosci

B.7.01.00 Pokrycie z dachowki betonowe;j.

Placi si¢ za ustalona ilo$é m? polaci dachowej.

B.7.02.00 Obrobki blacharskie.

Placi si¢ za ustalong ilo$é ,.m®” obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtozu,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi sig¢ za ustalona ilos¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
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- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie polaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczna. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
PN-EN-505.2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu.
PN-EN 607 Rynny dachowe i elementy wyposazenia.
9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00 ROBOTY MUROWE kod CPV 45262520-2 roboty murowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z
materialéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie murdéw
zewngtrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00 Sciany z bloczkéw betonowych M-4.M-6
B.08.02.00. Sciany z cegly ceramicznej cegly kratéwki typu ,,POROTHERM”.
B.08.03.00. Kominy wieloprzewodowe z pustakow wentylacyjnych
B.08.04.00. Scianki dzialowe z gazobetonu.
B.08.05.00. Komin systemowy spalinowy

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami InZyniera.

2. Materialy

UWAGA Wszelkie nazwy wlasne produktow i materialéw przywolane w specyfikacji shuzg okresleniu pozadanego standardu
wykonania i okresleniu wlasciwosci i wymogdw technicznych zalozonych w dokumentacji technicznej dla danych rozwiazan. -
dopuszcza si¢ zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem: - spelnienia tych samych
wlasciwosci technicznych - przedstawieniu zamiennych rozwiazan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do
stosowania) - uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wodg zdatna do picia, z
rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych thiszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.2. Pustak ceramiczny typu POROTHERM 25 P+W Wymiary 373x250x238 mm Masa ok. 24 kg/szt. Zuzycie 10,7 szt./m?
Zuzycie zaprawy 25 I/m?. Klasa wytrzymatosci 15. Wspotczynnik przenikania ciepta U=0,95** W/m2K

2.2.3. Cegla budowlana pelna licowka klasy 15 MPa

*Wymagania co do wytrzymatosci, nasiakliwos$ci, odporno$ci na dzialanie mrozu jak dla cegly pelnej
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2.2.4. Pustak wentylacyjny typu C-1
-wym. 188x188x220mm kl. 15
2.3. Ptytki z betonu komoérkowego
Wymiary: 59x24x12 cm, 59%x24x8 cm.
Odmiany: 06, 07, zaleznosci od cigzaru objetosciowego i wytrzymalosci na $ciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chronié przed zawilgoceniem.
2.4 Komin dymowo- wentylacyjny
- komin systemowy o przekroju 36x50x33 cm
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: wapno hydratyzowane: piasek

1 0,4 6

1 0,3 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy skiadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: wapno hydratyzowane: piasek

1 0,3 4

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych
nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna maseg, bez grudek niegaszonege wapna
1 zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznoscei.
5. Wykonanie robét

Wymagania ogélne:

* Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otworow.

« W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie
weczesniej niz po zakonczeniu $cian gléwnych.

* Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu polaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

» Cegly ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim,
nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

« Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

* Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla moga byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

* W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym e dzialaniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy
wznawianiu rob6t po dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, lacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiel i uszkodzone) zaprawy.

5.1. Mury z pustakéw ceramicznych typu Porotherm

» Pustaki ceramiczne nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samonosnych i ostonowych.

» Mozna je réwniez stosowaé do murowania $cian wewnetrznych.

» Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ gesto plastyczng w granicach zaglebienia stozka
pomiarowego 6-8 cm.

* Pustaki w murze nalezy ukladac tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny mialy kierunek pionowy.

* Wigzanie pustakow ceramicznych w murze zgodne z zasadami wigzania cegly pelne;j.

* Laczenie na zasadzie piéro — wpust.

5.2. Sciany warstwowe

5.2.1. Zewngtrzne czgsci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé z wmontowaniem w co 5-6 warstwie
kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 6 mm rozstawionych co 0,8-1,0m. Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez
dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).lub zastosowaé kotwy
ocynkowane.

5.2.2. Zewngtrzne czgsci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegdlng starannoscia tak, aby
lico mialo prawidlowe wiazanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uklada¢ z zastosowaniem listewek poziomych.
Spoiny pionowe sprawdzone za pomoca pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci
spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci
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6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

*sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
*proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

—wymiaréw i ksztaltu cegly,

—liczby szczerb i peknigé,

—odpornosci na uderzenia,

—przefomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegoblnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialtéw i wyrobéw po—winny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiar6w dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli:

Rodzaj odchylek Dopuszczalne qdchy%ki (mm) Dopuszczalpe odghykki (mm)
mury spomowane mury ni€spoimowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
—na calej dlugosci 15 30

Odchylenia gornej warstwy od poziomu
—na | m dhugosci

— na calej dlugosci 10 10
Odchylenia wymiardéw otwordw w $wietle o
wymiarach:
do 100 cm szeroko$é +6,-3 +6,-3
wysoko$é +15,-1 +15,-1
ponad 100 cm szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$é +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowsa dla robét B.08.01.00;B.08.02.00 i B.08.04.00 jest — m*> muru o odpowiedniej grubosci. Ilo§é robét
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Dla B.08.03.00; B.08.05.00 — mb wymurowanego komina , przewodéw wentylacyjnych

Odbior robét

8.1. Odbior rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoniczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,
d) protokély odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,
e) protokoly odbioru materiatlow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materialéw i sprzgtu na stanowisko pracy
- wykonanie §cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. Przepisy zwigzane
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PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratéwki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komoérkowy.

10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w

obiekcie przetargowym.

B.9.01.00 Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

B.9.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8§ MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.9.02.00 Posadzki wlasciwe.

B.9.02.01. Posadzka z wykladzin rulonowych PCW Kklejona, ulozenie wykladziny PCV z wywinigciem na $ciang oraz
spawanie.

B.9.02.04 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podlogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem plytek, przycigciem, dopaso-
waniem i uloZeniem na kleju oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.9.02.05 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wys. 10cm, ulozonych na zaprawie klejowe;j,
z oczyszczeniem i przygotowaniem podloza, , ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,
przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosdci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm,
3,5 cm— 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
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Plytki podlogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wlasciwosci plytek podlogowych terakotowych:
~ barwa: wg wzorca producenta
- nasiakliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchylki wymiarowe:

- dhlugos¢ i szerokosé: +1,5 mm
- grubos¢: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos$¢ wg skali Mohsa 8
- $cieralnosé V klasa scieralnosci

- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupelnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodlogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchylki wymiarowe:
- dlugosc i szerokos¢: +1,5 mm
- grubos$é: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
¢) Materialy pomocnicze

Do mocowania plytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.

Do wypehienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazweg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobéw fatwo tlukacych si¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 ecm.

Opakowania uklada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw

tatwo thukacych.

f) Sktadowanie
Plytki skltadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.9. Material o strukturze antyposlizgowej

Wymagania:
- dobra przyczepnoéé do betonu,
- wiladciwosci penetracyjne,
- nieodksztalcalny pod wpltywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymatly (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

2.10 Wyktadzina

5.

Wymagania:

- trudno zapalna

- anty poslizgowa

- kolor do uzgodnienia z inwestorem

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
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Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podloza mlekiem

wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa

asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

® Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktoéry okresla wymagana wytrzymato$é i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

® Wytrzymalos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa.

¢ Podloze, na ktorym wykonuje sie podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

¢ Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

® W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

® Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C.

® Zapraw¢ cementowa nalezy przygotowywacé mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

¢ [lo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m’.

e Zapraw¢ cementowg nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrdéwnaniem i zatarciem.

¢ Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa lata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
wigkszych przeswitéw wigkszych niz S mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

® W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia polietylenowa
fub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
Ukiadanie wyktadziny
Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogeniczna zgrzewna termicznie (Tarket Granit , lub réownowazna).
Wyktadzina musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu
uzywa¢ rolek z jednej serii produkcyjnej. Kolor i strukture ustali¢ z uzytkownikiem

Temp. pomieszczen > 18C. Wykladzina powinna aklimatyzowac si¢ w pomieszczeniu min. 24 h, a rolka powinna by¢

rozluzniona. Po pocigciu na kawatki wykladzina powinna aklimatyzowac si¢ w pomieszczeniu kolejne 24 h. W jednym
pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjnej. Z powierzchni betonowej nalezy usunaé wszystkie luzne czesci,
zatluszczenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajace przyczepnosé warstwy
malarskie,piszczace i thuszczace si¢ warstwy zapraw Podloze powinno by¢ nosne a wytrzymatosé na odrywanie
powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowac¢ klej zalecany przez producenta. Ilo$¢ kleju ok.
300-350 g/m2. Wyktadzing mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej osiagnie wlasciwg konsystencje.
Zaleca si¢ uzywanie rolki dociskowej co zapewnia dokladne dopasowanie wyktadziny w naroznikach. Po przyklejeniu
spawanie polaczen moze nastapi¢ po 24 h. Arkusze wykladziny nalezy laczy¢ termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwac za pomoca specjalnego noza. Frezowanie i spawanie narozy i zlaczy nalezy
wykona¢ po wyschnigciu kleju. W naroznikach wewngtrznych i zewngtrznych nalezy uzy¢ do spawania zgrzewarki
termicznej z koncowka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich zlacz nalezy stosowaé frezarke reczng z
ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie mozna frezowad przy pomocy frezarki elektrycznej.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowaé rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m”. Ilo$é robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbiér robét
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materialéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci
technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowaé:
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- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowodci wykonania stykéw materialéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za
pomocg naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m” powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podloza,
dostarczenie materialéw i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 STOLARKA kod CPV 45421100-5-montaz okien

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W sklad tych robdt wehodzi:
B.10.01.01. Drzwi p/poz. EI30 i EI60
B.10.01.02. Drzwi zewnetrzne i wewngtrzne wejsciowe
B.10.02.01. Okna i naswietla.
B.10.03.00. Okna potaciowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa. SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowac¢ nalezy stolark¢ kompletnie wykoniczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.

2.1, Okucia budowlane

2.1.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-
ostonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie
zostala ustanowiona norma.
2.1.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone
nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna..
2.2. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.3. Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.4. Stolarka drewniana — okna potaciowe —fabrycznie wykonhczone

2.5. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
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2.6. Stolarka okienna i drzwiowa aluminiowa EI30 i EI60 wg instrukcji producenta

3.

5.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywa¢ i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez InZyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

Sposoéb skfadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawié i
oczyscié.

5.1.2. Stolark¢ okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oséciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w

tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysokos§¢ szeroko$é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3
150+£200 8 po 1 po3
powyzej 200 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
peknigcia, wyrwy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwiace osadzi¢ w
osciezach.

¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na I m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny miedzy osciezem a
o$cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé do
tego celu materialow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

¢ Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknaé.

¢ Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j

® Dokladnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robSt murowych wg SST B.08.00.00.

® Oscieznicg mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg
biologiczna od strony muru.

¢ Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

® Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

® Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie 1 poziomie; w wypadku bram
bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w osciezu.

¢ Po zmontowaniu bramy doktadnie zamknaé i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchylek

Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy mig¢dzy skrzydtami +2 +2
N!it;‘d.zy_skrzydlami a 1 -1
oscieznica
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5.3. Powloki malarskie

6.

Powierzchnia powlok nie powinna mieé uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakoéci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180

dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowagé:

10.

12.

1.

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

-  sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i
B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materialéw z ktérych zostala wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczeg6tow konstrukeyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydel i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowoséci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest:
Dla pozycji B.10.01.00 i B.10.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki.

Odbiér robét
Wszystkie roboty wymienione w B.10.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczeg6lnione w punkcie 5.

Podstawa platnosci

Placi sig za ustalona ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualna naprawe powstalych uszkodzen.

Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:200